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Formulář pro bezpečnostní pozorování dodavatele

Cílem tohoto kontrolního seznamu je identifikovat mnoho běžných nebezpečí, která existují nebo způsobila vážná zranění v minulosti.  
Doporučuje se používat při pozorování/inspekci na místě.

Pokud na kteroukoli z těchto otázek odpovíte "ne", zdokumentujte důvod a zajistěte, aby byla provedena nápravná opatření.

Všichni zaměstnanci Linde jsou povinni zastavit práci dodavatele, pokud se jeví jako nebezpečná.  

Zadání: Společnost:
Místo: Datum/čas zahájení:

Osoba (osoby) posuzující práci:

Oblasti ke kontrole Ano Ne N/A Komentáře
1. Je povolení k práci nebo jeho ekvivalent vyplněno a vystaveno?
2. Nosí všichni zaměstnanci povinné osobní ochranné prostředky (OOPP) a oděvy (rukavice, brýle, 

ochranu dýchadel (pokud je nutné), nehořlavé oděvy, osobní přenosné detektory pro měření 
atmosféry atd.)? 

3. Je ochrana proti pádu správně používána, jak je vyžadováno pro tuto práci?
4. Byla provedena předběžná kontrola systémů zachycení pádu (postroje, šňůrky a záchranná lana)?
5. Jsou dodržovány postupy uzamykání/označování (LOTO)/energetické izolace a ověřovány 

podmínky nulového stavu energie (NSE)?
6. Používá se správné držení těla, metody zvedání a nástroje pro zvedání, ohýbání a kroucení?  
7. Byla při plnění úkolu eliminována rizika vzniku požáru? Ustavení zóny, odstranění hořlavých 

materiálu apod. 
8. Jsou všechna nebezpečí uklouznutí/zakopnutí/pádu eliminována? 
9. Jsou zavedeny chrániče paží a rukou, aby se zabránilo pořezání nebo zranění?  
10. Bylo vystaveno povolení k práci (práce s otevřeným ohněm) nebo jeho ekvivalent a je 

dodržováno podle požadavků pro použití otevřeného ohně nebo zařízení produkujícího teplo / 
jiskry?  (stačí povolení k práci)

11. Je požární hlídka / obsluha / hlídač v místě pracovní činnosti znalý svých povinností?  
12. Je svařovací / řezací zařízení potřebné pro tuto práci v dobrém stavu?
13. Je ochrana strojů přiměřená a v dobrém stavu, v případě potřeby se používají zařízení pro 

nouzové zastavení?
14. Byly dokončeny předprovozní kontroly používání jeřábů/vysokozdvižných vozíků/zařízení pro 

zvedáky?
15. Používají se ohraničení k omezení neoprávněného přístupu do pracovního prostoru 

nepovolaných osob?
16. Byly před použitím zdvihacího zařízení stanoveny a testovány komunikační metody?
17. Je zařízení pro manipulaci (popruhy, řetězy, úvazky atd.) zkontrolováno a v dobrém stavu?
18. Bylo získáno povolení pro vstup do omezeného nebo stísněného prostoru a jsou postupy (včetně 

záchranného týmu na místě) dodržovány podle potřeby?
19. Je lešení správně nainstalováno a zkontrolováno?
20. Jsou žebříky v dobrém stavu, kontrolovány a správně používány?
21. Jsou speciální nástroje v dobrém stavu, kontrolovány a používány pro práci, pro kterou jsou 

určeny?
22. Jsou lahve se stlačeným plynem zajištěny, vzpřímeně a na správném místě?
23. Je elektrické zařízení v dobrém stavu, uzemněné nebo dvojitě izolované? 
24. Je k dispozici pracovní povolení pro práci na elektro zařízení nebo jsou na povolení uvedeny 

elektro stroje a zařízení používané k činnosti?  Jsou zavedeny všechny kontroly? 
25. Byly použité chemikálie/látky schváleny společností Linde před zahájením práce?
26. Jsou k dispozici bezpečnostní listy BL pro všechny používané nebezpečné materiály?  
27. Jsou označeny sekundární nádoby a kontejnery pokud jsou použity?  
28. Pokud se jedná o výkopy/výkopy/kopání, byly prověřeny inženýrské sítě a jsou případně 

zavedeny řádné podpěry a bariéry?  Title: Formulář pro bezpečnosti pozorování dodavatele
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29. Jsou zavedeny metody minimalizace odpadu, snižování emisí nebo prevence úniků?
30. Je veškerý vzniklý odpad řádně sbírán, zpracováván a skladován a označen (např. kontejner na 

odpad katalogovým číslem odpadu?
31. Komentáře:
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